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01 - CONSTRUCAO 02- BARRAMENTO 03 - CARACTERISTICAS ELETRICAS

INSTALACAO: MATERIAL: TENSAO: 220V
B ABRIGADA [JAO TEMPO [JCOBRE [JALUMINIO HN/A FREQUENCIA: 60 Hz
POTENCIA: 3CV=32A / 7,5CV=50A
PAINEL: TRATAMENTO: CORRENTE DEMANDADA:
Il SOBREPOR CINATURAL  [COIBANHO DE PRATA Icc (SIM): 6kA
CJEMBUTIR SISTEMA:
CJOUTRA: JUNCOES: OO03F O3F+N M3F+T [O3F+N+T
CINATURAL  [JBANHO DE PRATA C02F [2F+N [O2F+T [J2F+N+T
GRAU DE PROTECAO:
IP54 BARRAMENTO TERRA:
BNATURAL [COBANHO DE PRATA
PREPARACAO DAS CHAPAS:
B DESENGRAXAMENTO QUIMICO BARRAMENTO NEUTRO:
M LIMPEZA CINATURAL  [JBANHO DE PRATA
B FOSTATIZACAO
, , ISOLAGAO:
PINTURA ELETROSTATICA A PO: [JTERMO RETRATIL
B EPOXI 80-120pm CJPINTADO
CJIOUTRA: []SEM ISOLACAO
HN/A
COR DO QUADRO:
I CINZA MUNSELL 6.5
[JCINZA RAL 7032
[CJBRANCO PURO RAL 9010
CJOUTRA:

COR PLACA DE MONTAGEM

B LARANJA RAL 2004

CJLARANJA MUNSELL 2,5 YR 6/14
[JGALVANIZADO S/ PINTURA
LIOUTRA:

3

EMPREENDIMENTO: QUADRO: REFERENCIA: ata 21/02/2025
, - Revisdo 00 Welder M.
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Padrao de Identificacao

WM ADVERTENCIA

1- QUANDO UM DISJUNTOR OU FUSIVEL ATUA, DESLIGANDO ALGUM CIRCUITO OU A INSTALAGAO
INTEIRA, A CAUSA PODE SER UMA SOBRECARGA OU UM CURTO-CIRCUITO. DESLIGAMENTOS
FREQUENTES SAO SINAL DE SOBRECARGA. POR 550, NUNCA TROQUE SEUS DISJUNTORES OU
FUSIVEL POR OUTRO DE MAIOR CORRENTE (MAIOR AMPERAGEM) SIMPLESMENTE. COMO REGRA A
TROCA DE UM DISJUNTOR OU FUSIVEL POR OUTRO DE MAIOR CORRENTE REQUER, ANTES A TROCA
DOS FIOS E CABOS ELETCOS POR OUTROS DE MAIOR SEGAO (BITOLA)

2- DA MESMA FORMA NUNCA DESATIVE OU REMOVA A CHAVE AUTOMATICA DE PROTEGAO CONTRA
(CHOQUES ELETRICOS (DISPOSITIVO DR), MESMO EM CASO DE DESLIGAMENTOS SEM CAUSA
APARENTE. SE OS DESLIGAMENTOS FOREM FREQUENTES E PRINCIPALMENTE, SE AS TENTATIVAS

DE RELIGAR A CHAVE NAO TIVEREM EXITO, 1SS0 SIGNIFICA MUITO PROVAVELMENTE, QUE A
INSTALAGAO ELETRICA APRESENTA ANOMALIAS INTERNAS, QUE SO PODEM SER IDENTFICADAS £
CORRIGIDAS POR PROFISSIONAIS QUALIFICADOS, A DESATIVAGAQ QU REMOCAQ DA CHAVE SIGNIFICA
AELIMINACAO DE MEDIDA PROTETORA CONTRA CHOQUES ELETRICOS E RISCO DE VIDA PARA OS
USUARIOS DA INSTALACAO.

3- PARA SERVICOS DE MANUTENGAO EM LUMINARIAS, TROCA DE LAMPADAS OU REATORES
DEVE SER PREVIAMENTE DESLIGADO O DISJUNTOR DO CIRCUITO CORRESPONDENTE:

www.wmsistemasepaineis.com.br (11) 4587-8223 (11) 97170-2721

ATENGAO

M M WM SISTEMAS E PAINEIS

QUADRO DE ENERGIA

~

SOMENTE PESSOAS AUTORIZADAS

ATENGAO
Ap6s a instalagdo, e periodicamente
a cada 6 meses, é necessario
verificar e reforgar o aperto de
todos os parafusos.

ADESIVO DE ADVERTENCIA

MATERIAL: Adesivo colorido autocolante

COR DO FUNDO: Branco
COR DA LETRA: Preto e vermelho

LOCAL APLICAGAO: Area interna da
porta do quadro

PLAQUETA PESSOAS AUTORIZADAS
MATERIAL: ABS Bicamada

COR DO FUNDO: Amarelo

COR DA LETRA: Preto

LOCAL APLICAGAO: Area externa da
porta do quadro

ADESIVO APERTO DE PARAFUSOS
MATERIAL: Adesivo autocolante
COR DO FUNDO: Vermelho

COR DA LETRA: Branco

LOCAL APLICAGAO: Acrilico de protecdo

dos barramentos

l| h" WM SISTEMAS E PAINEIS
contato@wmslstemasepalnels.com.br
EMPREENDIMENTO:

PRESSURIZADOR DE

EQUIPAMENTO:
QF-PRESS

TENSAO NOMINAL: POTENCIA BOMBA:

FREQUENCIA: GRAU DE PROTECAO:

60HZ

TIPO DE USO: NORMA:

ABRIGADO 5410

(1) 4887-8224 (1) 97170-2721
W wmsistemesepaineis.com.br

ACESSE PARA MAIORES
INFORMACOES

(1) 4887-8224, () 97170-2721
isteinasepaineis¥c

www.amsistemasepainais.com.br

DIS]. GERAL

PLAQUETA PESSOAS AUTORIZADAS
MATERIAL: ABS Bicamada

COR DO FUNDO: Preto

COR DA LETRA: Branco

LOCAL APLICAGAO: Area externa da
porta do quadro

PLAQUETA QR CODE (Acesso aos Projetos)
MATERIAL: ABS Bicamada

COR DO FUNDO: Preto

COR DA LETRA: Branco

LOCAL APLICAGCAO: Area externa da
porta do quadro

ETIQUE DE IDENTIFICAGAO
MATERIAL: Adesivo autocolante
COR DO FUNDO: Preto

COR DA LETRA: Branco

LOCAL APLICACAO: Acrilico de protecdo
dos barramentos
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	Árvore de dispositivos
	Sem identificador de estrutura
	Sem identificador de estrutura
	Sem TAG
	Multifilar
	1/L1;2/T1    +QF-PRESS/3.1:H
	1/L1;2/T1    +QF-PRESS/3.2:H
	3/L2;4/T2    +QF-PRESS/3.1:H
	3/L2;4/T2    +QF-PRESS/3.2:H
	5/L3;6/T3    +QF-PRESS/3.1:H
	5/L3;6/T3    +QF-PRESS/3.2:H




	+QF-PRESS
	AUT
	-AUT
	Multifilar
	13;14    +QF-PRESS/3.5:B



	B
	-B1 MAN
	Multifilar
	3;4    +QF-PRESS/3.4:C


	-B2 MAN
	Multifilar
	14;13    +QF-PRESS/3.5:C



	F
	-F0
	Multifilar
	1;2;3;4;5;6    +QF-PRESS/3.1:A


	-F1
	Multifilar
	1;2;3;4;5;6    +QF-PRESS/3.1:F
	1/L1;2/T1;3/L2;4/T2;5/L3;6/T3    +QF-PRESS/3.1:I


	-F2
	Multifilar
	1;2;3;4    +QF-PRESS/3.2:C
	1/L1;2/T1;3/L2;4/T2;5/L3;6/T3    +QF-PRESS/3.2:I



	K
	-K1
	Multifilar
	1    +QF-PRESS/3.9:D
	13;14    +QF-PRESS/3.3:E
	21;22    +QF-PRESS/3.5:D
	+    +QF-PRESS/3.9:D

	Visão geral
	A1;A2    +QF-PRESS/3.3:E


	-K2
	Multifilar
	13;14    +QF-PRESS/3.6:E
	21;22    +QF-PRESS/3.3:D

	Visão geral
	A1;A2    +QF-PRESS/3.5:E



	KA
	-KA1
	Multifilar
	23;24    +QF-PRESS/3.5:E
	41;42    +QF-PRESS/3.4:D

	Visão geral
	A1;A2    +QF-PRESS/3.5:E



	KT
	-KT1
	Multifilar
	+QF-PRESS/3.3:H
	12;11;14    +QF-PRESS/3.2:D
	L1    +QF-PRESS/3.3:H
	L2    +QF-PRESS/3.3:H
	L3    +QF-PRESS/3.3:H


	-KT2
	Visão geral
	1;2    +QF-PRESS/3.7:E

	Multifilar
	5;4;3    +QF-PRESS/3.4:D


	-KT3
	Multifilar
	+QF-PRESS/3.9:D
	12;11;14    +QF-PRESS/3.5:A
	Er    +QF-PRESS/3.10:D
	Es    +QF-PRESS/3.10:D

	Visão geral
	A3;A2    +QF-PRESS/3.7:E



	L
	-L0
	Multifilar
	x1;x2    +QF-PRESS/3.3:G


	-L1
	Multifilar
	x1;x2    +QF-PRESS/3.3:F


	-L2
	Multifilar
	x1;x2    +QF-PRESS/3.8:E


	-L3
	Multifilar
	x1;x2    +QF-PRESS/3.6:F


	-L4
	Multifilar
	x1;x2    +QF-PRESS/3.8:E


	-L5
	Multifilar
	x1;x2    +QF-PRESS/3.6:F


	-L6
	Multifilar
	x1;x2    +QF-PRESS/3.2:D



	M
	-M1
	Multifilar
	U1;V1;W1;PE    +QF-PRESS/3.1:I


	-M2
	Multifilar
	U1;V1;W1;PE    +QF-PRESS/3.2:I



	MANUAL
	-MANUAL
	Multifilar
	3;4    +QF-PRESS/3.4:B



	PCT
	-PCT
	Multifilar
	+QF-PRESS/3.10:C
	4    +QF-PRESS/3.10:C
	9    +QF-PRESS/3.10:C
	10    +QF-PRESS/3.10:C
	17;11    +QF-PRESS/3.5:B



	T
	-T1
	Multifilar
	95;96    +QF-PRESS/3.3:D
	97;98    +QF-PRESS/3.8:D


	-T2
	Multifilar
	2    +QF-PRESS/3.9:D
	95;96    +QF-PRESS/3.5:D
	97;98    +QF-PRESS/3.8:D
	-    +QF-PRESS/3.9:D



	X
	-X1
	Multifilar
	1:a;b    +QF-PRESS/3.10:E
	2:a;b    +QF-PRESS/3.10:E
	3:a;b    +QF-PRESS/3.10:E
	4:a;b    +QF-PRESS/3.10:E





	Lista de TAG's de dispositivos
	=+:1/L1;2/T1
	=+:1/L1;2/T1
	=+:3/L2;4/T2
	=+:3/L2;4/T2
	=+:5/L3;6/T3
	=+:5/L3;6/T3
	=+QF-PRESS-AUT:13;14
	=+QF-PRESS-B1 MAN:3;4
	=+QF-PRESS-B2 MAN:14;13
	=+QF-PRESS-F0:1;2;3;4;5;6
	=+QF-PRESS-F1:1;2;3;4;5;6
	=+QF-PRESS-F1:1/L1;2/T1;3/L2;4/T2;5/L3;6/T3
	=+QF-PRESS-F2:1;2;3;4
	=+QF-PRESS-F2:1/L1;2/T1;3/L2;4/T2;5/L3;6/T3
	=+QF-PRESS-K1:1
	=+QF-PRESS-K1:13;14
	=+QF-PRESS-K1:21;22
	=+QF-PRESS-K1:+
	=+QF-PRESS-K1:A1;A2
	=+QF-PRESS-K2:13;14
	=+QF-PRESS-K2:21;22
	=+QF-PRESS-K2:A1;A2
	=+QF-PRESS-KA1:23;24
	=+QF-PRESS-KA1:41;42
	=+QF-PRESS-KA1:A1;A2
	=+QF-PRESS-KT1
	=+QF-PRESS-KT1:12;11;14
	=+QF-PRESS-KT1:L1
	=+QF-PRESS-KT1:L2
	=+QF-PRESS-KT1:L3
	=+QF-PRESS-KT2:1;2
	=+QF-PRESS-KT2:5;4;3
	=+QF-PRESS-KT3
	=+QF-PRESS-KT3:12;11;14
	=+QF-PRESS-KT3:A3;A2
	=+QF-PRESS-KT3:Er
	=+QF-PRESS-KT3:Es
	=+QF-PRESS-L0:x1;x2
	=+QF-PRESS-L1:x1;x2
	=+QF-PRESS-L2:x1;x2
	=+QF-PRESS-L3:x1;x2
	=+QF-PRESS-L4:x1;x2
	=+QF-PRESS-L5:x1;x2
	=+QF-PRESS-L6:x1;x2
	=+QF-PRESS-M1:U1;V1;W1;PE
	=+QF-PRESS-M2:U1;V1;W1;PE
	=+QF-PRESS-MANUAL:3;4
	=+QF-PRESS-PCT
	=+QF-PRESS-PCT:4
	=+QF-PRESS-PCT:9
	=+QF-PRESS-PCT:10
	=+QF-PRESS-PCT:17;11
	=+QF-PRESS-T1:95;96
	=+QF-PRESS-T1:97;98
	=+QF-PRESS-T2:2
	=+QF-PRESS-T2:95;96
	=+QF-PRESS-T2:97;98
	=+QF-PRESS-T2:-
	=+QF-PRESS-X1:1:a;b
	=+QF-PRESS-X1:2:a;b
	=+QF-PRESS-X1:3:a;b
	=+QF-PRESS-X1:4:a;b


